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it ihrer Marke Brax zählt die Leine-
weber-Gruppe zu den renommiertes-
ten Bekleidungsherstellern in Europa. 

Nachdem das Unternehmen lang als Hosenspezia-
list galt, hat man das Produktspektrum in den letzten 
Jahren erweitert. Mit den eigenständig auftretenden 
Marken Brax, Brax Golf, Eurex by Brax, Raphaela by
Brax und Braxactive machen die Herforder nach 
eigenem Bekunden „Mode für Menschen, die das 
positive, aktive Lebensgefühl lieben.“

Um die gewachsenen Anforderungen an die 
Warendistribution erfüllen zu können, nahm Leine-
weber am Firmensitz in ostwestfälischen Herford 
vor zehn Jahren sein zentrales Logistikzentrum für 
Hängewaren in Betrieb. Die vollautomatische Anlage
kann auf sieben Ebenen bis zu 750.000 Teile aufneh-
men. An einem Schienensystem, das ingesamt eine 
Länge von 25 Kilometern hat, werden die Hosen 
durch die Anlage geschleust und entsprechend der 
Bestellungen kommissioniert.

M

Der Bar-
code jeder 
Hose wird 
eingescannt 
und mit dem 
RFID-Daten-
träger des 
Transport-
schlittens 
„gematcht“

Wegweiser
RFID-System BL ident sorgt im Logistikzentrum von 

Brax-Leineweber für reibungslosen Warenfluss

Rautec, die Entscheidung für Turcks BL ident. „Über-
zeugt haben uns vor allem die modulare Bauweise 
und die Durchgängigkeit des BL ident-Systems, von 
der Konfiguration über die Programmierung bis zur 
Einbindung in die neue Steuerung“, ergänzt Hettig.

Installation am Wochenende

Nachdem die Entscheidung für Turck als RFID-Lie-
ferant gefallen war, ging es an die Umsetzung. Da 

25

Im Zug der kontinuierlichen Prozessoptimierung 
stand Anfang 2007 die Erneuerung der bislang 
eingesetzten Steuerungstechnik auf dem Pro-
gramm. „Wir wollten die alte S5-Steuerung durch 
eine moderne, PC-basierte Lösung erneuern“, sagt 
Bernd Hettig, der bei Leineweber für die Umsetzung 
dieses Projekts verantwortlich ist. Gleichzeitig solle 
auch die proprietäre Wegverfolgungslösung durch 
Standardtechnologie ersetzt werden. Hier fiel die 
Entscheidung schnell für eine funkbasierte Identi-
fikationslösung, die sich als praktikabelste Variante 
zeigte.

Bei der Umsetzung des Projekts vertraute 
Leineweber auf den Bielefelder Systemintegrator 
HMR-Rautec, der das Unternehmen bereits seit 
Jahren in Automatisierungsfragen berät. „Wir haben 
gemeinsam mit Leineweber die RFID-Lösungen ver-
schiedener Hersteller begutachtet und kamen zu 
dem Ergebnis, dass das Turck-System das beste 
ist“, begründet Dirk Schöning, Projektleiter bei HMR-

more@

In seinem zentralen Logistikzentrum für Hängewaren in Herford verteilt 
der Bekleidungshersteller Leineweber Hosen der Marke Brax in die ganze
Welt. Dass die Beinkleider in der vollautomatischen Anlage, die bis zu 
750.000 Einzelteile fassen kann, auch den richtigen Weg zu ihren Emp-
fängern finden, garantiert das RFID-System BL ident von Turck.

Schnell gelesen

Im Brax-Leineweber-Logistikzentrum sorgt das RFID-System BL ident 
für Transparenz in der Warenkommissionierung 
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